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1. 引言 
 

本使用说明为供货的一部分，应随时可用，理想情况下应保存在齿轮附近。安装、调试和保养工作只能由已

阅读并理解本使用说明的有资质的人员执行。由于未遵守本使用说明而造成的损坏和运行故障，AUMA Drives 

概不承担任何责任。 
 

自动扶梯传动齿轮的设计符合公认的标准、准则和安全技术规定，并符合印刷本使用说明时的技术状态。由

于技术的不断发展，我们保留随时更改产品的权利。 
  

本使用说明版权为 AUMA Drives GmbH 所有，以下简称“AUMA Drives”。未经本公司同意，禁止未经授权地

全部或部分使用本使用说明并且不得提供给第三方使用。 
 

如有问题请联系 AUMA Drives 服务部门： 
 
AUMA Drives Service 

电话：+49 (0) 3523 94 60 
service.drv@auma.com 
 
 

2. 安全注意事项 
 

2.1. 常规用途 
 

自动扶梯传动齿轮仅适用于自动扶梯。其他应用仅在获得制造商明确（书面）许可后才允许。 
 

自动扶梯传动齿轮符合机械指令 2006/42/EC 的应用范围。这是一个不完整的机器，用于安装在自动扶梯中。

所需的安装声明参见本使用说明章节 14 中的描述。根据在安装地点的安装、调试和运行，机器运营商和机器

制造商必须确保遵守所有法律要求、准则、规定、国家法规和建议。  

安装、调试和保养工作仅允许由有资质的人员执行。有资质的人员是指凭借个人的培训学习、经验和职位以

及个人对相关标准、法规、健康和安全要求、工作条件的了解，经设备安全负责人授权执行规定职责，并能

预见并及时通报可能的危险状况的人员。（有资质的人员的定义遵照 IEC 364） 
 

常规用途包括遵守本使用说明以及遵守其中所述的提示和规定。此外，还必须确保履行有关职业健康和安全

以及事故预防的法律规定，并遵守产品附带的安全说明和警告标志，以避免造成人身伤害或财产损失。 

mailto:service.drv@auma.com
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2.2. 不符合规定的使用 
 

除 2.1 中提到的用途外，其他均为不符合规定的使用。由此产生的任何人身伤害或财产损失，AUMA Drives 概

不承担任何责任。  
 

不符合规定的使用包括： 

 作为升降电梯传动齿轮使用 

 在易爆环境中使用 

 在超出技术及合约规定的极限值（转速、功率、扭矩、环境条件）下运行 
 

不当使用还包括： 

 在没有注油或使用未许可润滑剂的情况下运行，以及在没有安装通气孔的情况下运行 

 传动齿轮在安装状态下敞开。在保修期内，传动齿轮仅在制造商许可后才可打开，否则会导致保修失

效。 

 对传动齿轮的任何改动，尤其是那些会损害运营安全的改动。 
 

2.3. 安全警告、图标以及含义 
 

图标 含义 

 
表示必须遵守的安全措施，以避免出现人身伤害（受伤，死亡）。 

 表示必须遵守的安全措施，以避免损坏齿轮机构。 

 
一般提示和建议。 

表 2.3：  安全警告和图标 

 

2.4. 重要提示，基本职责，担保和责任 
 

 自动扶梯制造商/运营商必须确保已阅读、理解并遵守以下所有规定和提示： 

- 避免出现危及身体和生命的危险 

- 保证传动齿轮的运行可靠性以及 

- 避免设备停机和对环境的破坏。 

 整个设备的制造商须将提示和规定收录入该使用说明中。  

 自动扶梯制造商/运营商负责自动扶梯传动齿轮专业的安装、保养和运行。此项工作只能由经培训的、

具有资质的人员执行。 

 仅可在静止并锁定以防止重新接通（钥匙开关，提示牌）的传动齿轮上执行工作。  

 当发现缺陷和出现如噪音增加、漏油、运行温度上升等故障时，应立即将传动齿轮停机。再次投入运

行前必须排除所有缺陷。 

 在保修期内，传动齿轮仅在 AUMA Drives 许可后才可打开。

注意！ 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/c/cb/DIN_4844-2_Warnung_vor_einer_Gefahrenstelle_D-W000.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
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 在使用传动齿轮前，应检查铭牌上的信息（送货单、订单确认、产品证书等）是否与提单相符。 

 不允许在传动齿轮上进行焊接工作以及作为质点使用。 

 循环和旋转部件必须加以保护，防止意外接触。 

 自动扶梯制造商/运营商应负责现场所需要的防护措施，如外壳，隔离或工作人员的个人防护装置。 

 在特定的运行条件下，传动齿轮的表面温度可高达 110℃。有烫伤的危险！ 

 换油时有热油烫伤的危险。 

 不得用高压设备进行清洗。 

 只能使用 AUMA Drives 原装备件。 
 

不遵守上述规定会导致完全失去质保以及质保失效。使用不当还会导致财产损失和人身伤害，甚至死亡。 
 
 

3. 技术说明 
 

FTHST.1 型自动扶梯传动齿轮是一种双曲面正齿轮。其结合了双曲面和圆柱齿轮啮合的优势，特点是精湛的运

行平顺性、出色的效率以及高可靠性和耐用性。 
 

型号为 FTHST 1 的传动齿轮为安装客户定义的驱动法兰或直接安装制动电机而准备。安装通过联轴器进行。 
 

根据自动扶梯的配置，FTHST 型号可将从动轴或链轮安装在 A 侧或 B 侧 - 详细信息参见附录中的尺寸图（章节 

11 至 13）。 
 

自动扶梯传动齿轮只可用于显示的工作位置！  

驱动轴垂直，电机位于传动齿轮上面！ 

 

自动扶梯传动齿轮为非自锁型。  
 

在章节 3.1 中通过图示对自动扶梯传动齿轮的设计进行说明并列出主要的组件。 

注意！ 

注意！ 
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3.1. 设计 
 

 
图 3.1-1： 以 FTHST168.1 为例的基础设计版本 

 
 

除基本型外，还可订购设备相关的装备，如电机法兰、链轮、燃油加热装置和监测技术，如振动传感

器，以及油温和油位传感器。 
 

 
图 3.1-2： FTHST168.1（示例）的安装选项

排油口（双侧） 
从动轴 

B 侧 

 

传动轴 型号铭牌 通气孔，带机油尺 制动电机  

或传动凸缘的接口 

从动轴 

A 侧 

 

注油口 

链轮  

（选项） 

 

油位传感器和温度传感器 

（选项） 

 

电机法兰 

（选项） 

 

端盘 

 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg


使用说明 

自动扶梯传动齿轮 
FTHST156.1 / FTHST168.1 / FTHST182.1 

 

 

 

BA_FTHST156.1_168.1_182.1_ZH_09.2021 7/24 Y050.143  

 

3.2. 型号铭牌 
 

固定在传动齿轮上的铭牌包含下列数据。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

3.3. 技术参数 
 

3.3.1. 外形尺寸 
 

尺寸图参见本使用说明的附录（章节 11 至 13）。  
 

3.3.2. 传动齿轮质量 
 

结构尺寸 传动齿轮重量 [kg] 1 

FTHST156.1 150 

FTHST168.1 188 

FTHST182.1 230 
表 3.3.2： 传动齿轮重量                   1)包括油 

AUMA Drives GmbH，D-01640 Coswig 

型号：FT____________             i=________ 

编号：____CO_________    ____________ 

___________________          m= _______kg 

_____________        

 

                     德国制造 

型号/规格/零件清单 

序列号 

交货周/年 [周/年] 

润滑剂和润滑剂量 

客户商品代码 

传动比 

AUMA Drives 订单号 

质量/重量 
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3.3.3. 润滑剂 
 

自动扶梯传动齿轮采用浸油润滑，即滚珠轴承自动供油。传动齿轮通常供货时已注油，除非另有合同约定。  
 

仅可使用 CLP-PG 油（根据 DIN51517 第 3 部分）。该纯合成油（聚乙二醇）具有优良的温度 - 粘度特性和非常

好的防腐蚀、耐老化和减少磨损性能。对于 -10℃ 至 40℃ 的环境温度范围，应使用 ISO 粘度等级为 VG220 的

油。其它环境条件下，需要由 AUMA Drives 选择合适的润滑剂。  
 

不同厂家的润滑剂可参见下表。铭牌上规定了可使用的润滑剂。 
 

标记根据 

DIN 51517-3 和 DIN 51519 
Klüber ARAL Shell Mobil Bechem Castrol 

CLP PG ISO VG 320 
Klübersynth 
GH 6-320 1 

Degol  
GS 320 

Tivela  
S320 

Glygoyle 
320 

Berusynth 
EP 320 

Optiflex 
A 320 

表 3.3.3-1：  润滑剂                                                                                1)  出厂标准 

 

AUMA Drives 不能保证所有这些润滑剂均绝对适用。 
 

不允许将不同种类和不同厂家的油进行混合。尤其不能使用矿物油。所使用的润滑剂可参见铭牌。 
 

如果由客户给传动齿轮注油，必须通过适当的过滤装置来确保油脂符合 ISO 11171 的清洁度等级 

15/13/10。 
 

下表列出所需的油量。这些值均为参考值。起决定作用的是通过标记（高，低）在机油尺上定义的（已

冷却油的）加注高度 - 见图 3.3.3。  
 
 

结构尺寸 油量 [升] 

FTHST156.1 11.0 

FTHST168.1 12.5 

FTHST182.1 16.0 
表 3.3.3-2：  润滑剂量 

 

 
图 3.3.3： 通气孔，带机油尺 

注意！ 

注
意
！

 

最低加注位 最高加注位 铜质密封圈 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
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4. 供货、运输、装卸和存放 
 

所有的自动扶梯传动齿轮在交货前均进行出厂验收检测，以完好的状态离开 AUMA Drives 并根据目的地进行

适合地包装。收到货物后必须检查其完整性和可能存在的由运输造成的损坏。将可能存在的缺陷告知运输公

司和 AUMA Drives 客服部门。可能无法将传动齿轮投入运行。 
 

传动齿轮始终以工作位置（参见章节 3 的提示和附录中的尺寸图）进行存放和运输。交货时附有通气

孔，应在调试前安装（另请参见章节 6 “调试”）！  
 

仅可用有足够起重力的起重机和承载装置进行运输！传动齿轮的总重量参见铭牌数据，参考值参见章

节 3.3.2。分别通过四个合适的吊环承重。注意必须确保它们牢固地拧入外壳中。运输时仅允许使用

图 4 中显示的螺纹。  
 

 
图 4： 固定点 

 

结构尺寸 吊环螺栓运输 

FTHST156.1 4x M10 

FTHST168.1 4x M10 

FTHST182.1 4x M10 
表 4： 吊环螺栓运输 

在装卸和运输时必须小心、谨慎地进行，以免出现损坏。敲击和撞击轴端会损坏传动齿轮。 
 

传动齿轮仅可存放在封闭且可调节温度的室内。应避免阳光直射，湿度不能超过 70％。  
 

为避免震动，传动齿轮必须存放在水平底座上且不得叠放！ 

注意！ 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
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自动扶梯传动齿轮通常供货时已注油（长期润滑，内部保存 36 个月），除非另有合同约定。如果首次加油未

由 AUMA Drives 执行，则应对内部零部件进行适合 6 个月存放/运输的短期防腐蚀保护。  

裸露轴端和裸露金属（法兰面）表面也应进行 6 个月防腐蚀保护。如果长期存放，建议检查传动齿轮

的内部和外部状况，如果需要，可重新执行防腐蚀保护。存放周期从收到货物开始。  
 

防腐剂可以使用市售的清洁剂去除。必须避免清洁剂与轴密封圈接触！  
 

 

在去防腐保护时应保证充足的通风。因为潜在的爆炸危险，禁止使用明火。 
 

 

外部涂层（聚氨酯基的面漆）可耐弱化学品，如油；耐机械影响；耐热性高达 150℃。损坏外部保护会导致

防腐保护失效，因此应立即排除该故障。传动齿轮的喷砂是不允许的。 
 
 

5.  安装 
 

5.1. 传动齿轮安装 
 

注意章节 2 中的安全注意事项。 
 

安装自动扶梯传动齿轮前，必须满足下列前提： 

 安装专业人员已完全阅读并理解本使用说明。 

 有足够起重力的合适起重机可供使用。 

 铭牌上的数据和应用情况必须与合同中规定的数据（传动比，转速等）相符。 

 传动齿轮不得有任何损坏。 

 环境温度必须在 -10 到 +40°C 之间，除非另有合同约定。 

 安装地点的环境必须无化学物质、酸和气体等。 

 传动齿轮不得有热量聚集且不得向其它设备排放热量。 

 应在规定的位置安装通气孔（参见章节 6 “调试”）。 

 带机油尺的通气孔和排油螺栓必须在安装状态下为进行保养工作  

而容易接触到。  

 必须完全清除轴端和连接面（凸缘）的防腐剂。 

 机架： 

底座必须依据惯性力和驱动力设计，由此不会在夹紧或扭转时在传动齿轮上产生额外的力。应确保所

有连接面是平的并且完全靠在机架上。否则可能导致传动齿轮上和内部损坏。 
 

型号为 FTHST.1 的自动扶梯传动齿轮仅允许安装在合适的工作位置（驱动轴垂直，电机位于传动齿轮上

面）上。传动齿轮应通过传动齿轮支脚中所有可用的通孔借助螺栓和螺母固定在机架上。建议使用表 

5.1 中的强度等级和拧紧扭矩。 注
意
！

 

注意！ 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg


使用说明 

自动扶梯传动齿轮 
FTHST156.1 / FTHST168.1 / FTHST182.1 

 

 

 

BA_FTHST156.1_168.1_182.1_ZH_09.2021 11/24 Y050.143  

 

结构尺寸 固定螺栓的数量和螺纹尺寸 所需的强度等级 拧紧扭矩 [Nm] 
（另见章节 9） 

FTHST156.1 4x M20 10.9 615 

FTHST168.1 4x M20 10.9 615 

FTHST182.1 4x M20 10.9 615 
表 5.1： 传动齿轮：固定螺栓和拧紧扭矩 

 

不允许在传动齿轮上进行焊接工作以及将传动齿轮作为质点使用。 
 

5.2. 制动电机的安装   
 

电机通过法兰和联轴器安装。固定时应使用下列各强度等级和拧紧扭矩： 
 

结构尺寸 固定螺栓的数量和螺纹尺寸 所需的强度等级 拧紧扭矩 [Nm] 
（另见章节 9） 

FTHST156.1 8x M16 8.8 (10.9) 214 (314) 

FTHST168.1 8x M16 8.8 (10.9) 214 (314) 

FTHST182.1 8x M16 8.8 (10.9) 214 (314) 
表 5.2： 电机：固定螺栓和拧紧扭矩 

 

安装时不得进行锤击。这可能会导致齿轮、滚珠轴承和轴损坏。对于电气连接，必须遵守电机制造商的

使用说明！ 
 
 

5.3. 链轮的安装 
 

对从动轴进行去防腐保护和清洁后，给链轮以及链轮轮毂涂上合适的润滑剂（如 Fuchs 公司的 Gleitmo800）。

然后借助装配工具将链轮压在轴上（见图 5.3）。最后，安装盖板，螺栓的拧紧扭矩见表 5.3。螺栓本身通过

粘合剂（如乐泰公司的 Loctite2701）固定。  
 

对于结构尺寸为 FTHST 156.1 的链轮，应在加热后安装（≤120°C；必须戴上防热手套！），以确保在

圆柱形（而不是锥形）从动轴上达到所需的横向压合效果！最后，安装盖板，螺栓的拧紧扭矩见表 5.3。

螺栓本身通过粘合剂（如乐泰公司的 Loctite2701）固定。  
  

 
图 5.3： 通过按压/拧紧的方式安装结构尺寸为 FTHST168.1 和 FTHST182.1 的链轮。

注
意
！

 

1 ... 从动轴   

2 ... 轴向推力轴承 

3 ... 链轮 

4 ... 盖板 

5 ...螺栓 

注
意
！
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结构尺寸 
螺栓的对边宽度 s 

[mm] 

螺栓的数量和螺纹

尺寸 
所需的强度等级 拧紧扭矩 [Nm] 

（另见章节 9） 

FTHST156.1 30 1x M20 8.8 (10.9) 431 (615) 

FTHST168.1 24 3x M16 8.8 (10.9) 214 (314)  

FTHST182.1 24 3x M16 8.8 (10.9) 214 (314) 
表 5.3： 链轮的螺栓和拧紧扭矩 

 

5.3.1. 从动轴上径向力允许的工作方向 
 

通过力矩得出的径向力 FR 在工作方向上不允许超过表 5.3.1 中给出的极限值。 不同的值会导致轴承和轴

损坏。从动轴上不允许有额外的轴向力。  
 

 

 
结构尺寸 

允许的 

工作方向 α [°] 

FTHST156.1 30 … 60 

FTHST168.1 30 … 60 

FTHST182.1 30 … 60 
表 5.3.1：  允许的径向力的工作方向 

 

图 5.3.1： 链条的径向力和工作方向 

 

6. 调试 
 

注意章节 2 中的安全注意事项。 
 

如果自动扶梯制造商/运营商已将传动齿轮装入自动扶梯并且确保设备运行安全后，才允许将传动齿

轮投入运行。必须通过注意和遵守相应国家的法律和特定产品指令来确保设备的安全性（并在自动扶

梯上贴上 CE 标志）。 
 

调试前必须执行下列步骤： 
 

 应在规定的位置安装通气孔（参见章节 3 和附录中的尺寸图）。为此，拆下运输用的螺旋塞，并根据表 

8.1.1 用拧紧扭矩旋入通气孔。 

 油加注位的检查  章节 8.1.18.1.2 

 油状态的检查  章节 8.1.28.1.2 

 螺栓拧紧扭矩的检查：  

- 传动齿轮支脚固定  章节 5.1 

- 电机固定  章节 5.2 

- 链轮固定  章节 5.3 
   

        无法使用的螺栓必须用相同强度等级和类型的新的螺栓更换。 

注
意
！

 

注意！ 

        链条 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/c/cb/DIN_4844-2_Warnung_vor_einer_Gefahrenstelle_D-W000.svg
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7. 运行及故障原因排除 
 

在运行过程中，应对传动齿轮进行监测，特别要注意异常的噪音、工作温度升高和可能存在的油泄漏。 
 

当出现不正常情况和排除故障后，应立即停止传动齿轮，并注意章节 2.4 中的安全注意事项。必

须防止设备因误操作而重新启动！ 
 

在保修期内，维护工作仅允许由 AUMA Drives 执行。如果无法确定之后出现的故障或修理费用非常高，

我们建议您联系 AUMA 服务工程师。 
 

型号为 FTHST.1 的自动扶梯传动齿轮为非自锁型。当所有内置于传动链中的制动器进行通风时，自动

扶梯可根据负载自行运动。 
 

故障 可能的原因 排除/解决办法 
不寻常的运行噪音/振动  齿轮或轴承损坏 

 轴承间隙改变 

 油位过低 

 联系 AUMA Drives 服务部门 

 联系 AUMA Drives 服务部门 

 添加油，检查传动齿轮  

是否有泄漏 

不寻常的拍击/振动  电机联轴器损坏 

 传动齿轮固定件松动 

 更换联轴器 

 按照表格 5.1 拧紧固定螺栓 

运行温度上升  由于周围机组传热和/或热聚集 

 油位过低 

 

 油老化/污染 

 联系 AUMA Drives 服务部门 

 

 在室温下检查油位，必要的话根据章节 

3.3.3 进行修正 

 执行换油 

传动齿轮上出现油泄漏  轴密封圈损坏 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 通气孔堵塞 

 溢出的润滑剂量较多时。更换轴密封圈。 

 

如果量非常少，则可能是所谓的假
泄漏，可能是由于在装配过程中对
轴密封圈进行了润滑处理而残留下

的润滑剂。在这种情况下，应擦去溢出的
润滑剂，并持续留意该密封圈。  

 

 清洁通气孔（参见表 8） 

通气孔漏油 

（注油口） 

 工作位置不正确 
 

 油位过高 

 

 润滑剂错误（出现泡沫） 

 按照章节 3 和 3.1 修正工作位置 

 在室温下检查油位，必要的话根据章节 

3.3.3 进行修正 

 换油，参见章节 8.1.3 

螺旋塞上出现油泄漏（排油

口）  

 螺旋塞未正确安装  检查密封圈和螺旋塞，并根据表 8.1.2 8.1.3 

拧紧 
表 7： 故障原因排除 

注意！ 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg


使用说明 

自动扶梯传动齿轮 
FTHST156.1 / FTHST168.1 / FTHST182.1 

 

 

 

BA_FTHST156.1_168.1_182.1_ZH_09.2021 14/24 Y050.143  

 

8. 保养和维护 
 

保修条件包括按照规定的检查间隔（表 8）进行保养。  
 

所有服务工作仅允许由合格的专业人员执行。 
 

仅可在静止并锁定以防止重新接通（钥匙开关，提示牌）的传动齿轮上执行传动齿轮的工作。  
 

 

执行维护工作时，必须使用 AUMA Drives 原装备件，因为只有这样才能确保传动齿轮的功能可靠。如

果保养工作执行不当或使用未经批准的备件，则会丧失一切担保或责任索赔权利。  
 

措施 保养周期 注释/提示 

检查传动齿轮温度 每 3 个月 
外壳上允许的最高温度：110°C 

温度升高时，参见章节 7。 

检查运行噪音 每 3 个月 出现改动时，参见章节 7。 

检查传动齿轮的密封性 每 3 个月  

检查油位 每 3 个月 

参见章节 8.1.1 

 

AUMA Drives 可选择性提供油位传感器，
以对油位进行电子式监控。 

检查机油状态  
在 10,000 和 20,000 个工作小

时之后 
参见章节 8.1.28.1.28.1.3 

换油 

取决于机油的状态（检查间

隔为 10,000 个小时）。 

最晚不得超过 30,000 个工作

小时或最迟 60 个月后。 

参见章节 8.1.2 和 8.1.3 

目检涂漆  每 3 个月 
传动齿轮外部防腐损坏会导致腐蚀保护失效，因

此应立即排除。 

清洁通气孔 每 3 个月 

将拧下的通气孔用轻汽油或相似物质进行清洁，

然后进行干燥或用压缩空气吹干。同时应确保有

足够的通风（爆炸危险）！ 

传动齿轮的清洁 每 12 个月 
消除可能存在的脏污时，不允许使用高压水和浓

缩清洁物质。  

检查固定螺栓是否紧固 每 12 个月 参见表 5.1 
表 8： 保养措施和周期 

注
意
！

 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/c/cb/DIN_4844-2_Warnung_vor_einer_Gefahrenstelle_D-W000.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg


使用说明 

自动扶梯传动齿轮 
FTHST156.1 / FTHST168.1 / FTHST182.1 

 

 

 

BA_FTHST156.1_168.1_182.1_ZH_09.2021 15/24 Y050.143  

 

8.1. 保养工作的说明 
 

所有的维修作业都必须在冷却后的传动齿轮上进行。为防止烫伤必须戴上耐热手套！ 
 

8.1.1. 检查油位 
 

松开通气孔和机油尺（见章节 3.1）并旋出，擦去机油尺上残留的油。然后将通气孔完全拧入并在可读取油位

前再拧出（见章节 3.3.3）。当出现偏差时，应纠正油位（见章节 8.1.3 第 5 点& 第 6 点）。 
 

必须填充使用的润滑油（见铭牌说明！）。不允许将不同种类和不同厂家的油（选择见表 3.3.3-1）进

行混合是不允许。尤其不能使用矿物油。 
 

最后，通气孔应重新拧紧，所需拧紧扭矩见表 8.1.1。损坏的密封圈必须更换。 
 

长期满负载运行后，可能会略微超出允许的最高油位。在这种情况下，不得将油排出！ 
 

结构尺寸 通气孔的拧紧扭矩 [Nm] 
排油口上螺旋塞的内六边宽

度 s [mm] 

排油口上螺旋塞的拧紧扭

矩 [Nm] 
（另见章节 9） 

FTHST156.1 34 12 60 

FTHST168.1 34 12 60 

FTHST182.1 34 12 60 
表 8.1.1： 排油口和螺旋塞的拧紧扭矩 
 

8.1.2. 检查机油状态 
 

检查油的颜色、固体或杂质的含量。使用机油尺在白色背景上涂抹少量的润滑油，并借助表 8.1.2 中的对比图

片进行评估。如果有必要，请更换机油（见章节 8.1.3）。如果在润滑油中可以检测到有金属光泽的磨损碎屑，

在进行必要的换油之前，应检查传动齿轮的齿牙和轴承是否出现损坏。 
 

全新 尚可 需要换油！ 无法使用 

    
油色  

透明至浅黄色 

油色  

浅黄色至黄色 

油色 

棕色至深棕色 

油色 

深棕色至黑色 
表 8.1.2： 油色的比较值 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/c/cb/DIN_4844-2_Warnung_vor_einer_Gefahrenstelle_D-W000.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/e/ee/ISO_7010_M001.svg
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8.1.3. 换油 
 

换油应在关停后不久仍然温热的状态下执行（外壳表面接近手温），否则由于油的流动性不良无法保证能够

完全排空。  
 

1. 在排油口下方放置一个合适的收集容器。关于油量的详细信息参见章节 3.3.3。 

2. 拧出排油螺栓和注油螺栓。 

3. 将油完全排出。如果有必要，用较稀的（和合适的）油冲洗传动齿轮。 

4. 封闭排油口：用表 8.1.1 中规定的拧紧扭矩安装螺旋塞和密封圈 

5. 将新油（见章节 3.3.3）加至所需的油位（也可参见章节 8.1.1“油位检查”）。 

6. 用螺旋塞封闭注油口，根据扭矩表 8.1.3 中的数据拧紧螺旋塞。 

7. 流过的油应用合适的方法收集，废油按照国家规定进行处理。 
 

结构尺寸 注油螺栓的内六边宽度 s [mm] 注油螺栓的拧紧扭矩 [Nm] 
（另见章节 9） 

FTHST156.1 17 100 

FTHST168.1 17 100 

FTHST182.1 17 100 
表 8.1.3： 注油螺栓的拧紧扭矩 
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8.2. 备件 
 

执行维护工作时，仅可使用  AUMA Drives 的原装备件！由于使用非原装备件而造成的损坏，AUMA 

Drives 概不承担任何责任和保修。此外，使用此类产品还会影响传动齿轮的特性和运行安全。订购备件

时，我们需要合同编号或传动齿轮序列号（见铭牌）。  
 

 
 图 8.2： 分解图（示例 FTHST168.1） 
 

编号 备件标识 FTHST156.1 FTHST168.1 FTHST182.1 

1 
轴密封圈 DIN3760 D005.059 D005.059 D005.087 

伽马环  K013.003 K013.003 K013.004 

2 圆锥滚子轴承 DIN720 D005.290 D005.290 D051.934  

3 双曲面主动齿轮轴     

4 输出驱动轴承盖     

5 圆锥滚子轴承 DIN720 D051.867 D051.867 D005.086 

6 机壳盖     

7 通气孔，带机油尺     

8 密封帽  K050.733 K012.836 K051.759 

9 圆锥滚子轴承 DIN720 D052.816 D050.971 D052.357 

10 从动轴     

11 正齿轮     

12 输出驱动轴承盖      

表 8.2： 磨损件        

注
意
！
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13 轴密封圈 DIN3760 D004.859 D050.162 D004.521 

14 轴密封圈 DIN3760 D005.376 D005.315 D004.665 

15 盖板     

16 轴承盖双曲面轮     

17 圆锥滚子轴承 DIN720 D005.368 D004.830 D005.339 

18 间隔环     

19 双曲面轮     

20 正齿轮主动齿轮轴     

21 电机法兰（未显示）    

续表 8.2： 磨损件 

9. 螺栓拧紧扭矩  
 

9.1. 标准螺纹螺栓 
 

固定螺栓 
拧紧扭矩 [Nm] 

8.8 10.9 12.9 

M4 3.1 4.5 5.25 

M5 6.1 9 10.4 

M6 11 15 18 

M8 25 37 43 

M10 51 75 87 

M12 87 128 150 

M16 214 314 365 

M20 431 615 710 

M24 742 1057 1220 

M30 1489 2121 2450 

M36 2594 3695 4280 
表 9.1： 标准螺纹螺栓的拧紧扭矩 
 

9.2. 螺旋塞 
 

螺旋塞 

件 

拧紧扭矩 
[Nm] 

螺旋塞 

件 

拧紧扭矩 
[Nm] 

米制细牙螺纹，符合 DIN13 管螺纹，符合 DIN 
ISO 228 

米制细牙螺纹，符合 
DIN13 

管螺纹，符合 DIN 
ISO 228 

M10 x 1.0 - 10 - G 1/2 60 

- G 1/8 A 10 M22 x1,5 - 60 

M12 x 1.5 - 20 M26 x 1.5 - 70 

- G 1/4 A 26 M27 x 2.0 - 85 

M14 x 1.5 - 30 - G 3/4 A 85 

M16 x 1.5 - 34 M33 x 2.0 - 130 

- G 3/8 A 34 - G 1 A 130 

M18 x 1.5 - 42 M48 x 1.5 G 1 1/2 A 150 

M20 x 1.5 - 50 M60 x 2.0 G 2 A 170 
表 9.2： 螺旋塞的拧紧扭矩 
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10. 废物处理 
 

我们的传动齿轮具有较长的使用寿命。但是也需要更换。各个组件应按如下所述进行处理： 
 

 外壳部件、双曲面齿轮和正齿轮级、轴以及滚珠轴承为废钢。 

 部分铸件也作为废钢处理，如果没有特殊规定 

 润滑脂和油是对水有害的物质，不得排放到环境中。应按照有关环保法规（国家废物处

理规定）对其进行收集并处理 
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11. 附录 I：尺寸图 FTHST156.1 
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12. 附录 II：尺寸图 FTHST168.1 
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13. 附录 III：尺寸图 FTHST182.1 
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14. 附录 IV：安装声明 
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